小红门污水处理厂
污泥消化池试运行方案
1、 编制说明：

小红门污水处理厂污泥车间共有中温厌氧卵形消化池五座，其主要负担小红门污水处理厂污泥进行中温厌氧消化产生沼气并达到污泥减量的功能。根据设计，初沉污泥和剩余污泥分别经过浓缩后进入浓缩污泥储泥池，经过消化池进泥泵将污泥打入污泥消化池内。进排泥方式为顶部进泥底部静压排泥，所排污泥进入消化污泥储泥池最终进行污泥脱水处理。消化池采用35℃中温厌氧消化，每座消化池的池容为12000m3，按照20天的停留时间进行计算，平均每天每座消化池的进泥量为600 m3（即每小时25 m3），五座消化池每天产生沼气量约为31680 m3，所产沼气经过流量为1320m3/h，工作压力为150mbar的利用Na2CO3喷淋进行H2S吸收的湿式脱硫塔和流量为1320m3/h，工作压力为40mbar的干湿脱硫塔串联进行脱硫处理后将沼气储存于三座体积为4000 m3的膜式沼气柜中。产生的沼气主要为全厂的沼气鼓风机供气和沼气锅炉供气，如尚有剩余的沼气则由流量为800 m3/h，工作压力为40mbar的废气燃烧器进行燃烧。由于目前污泥消化池的基建施工已经进入尾声，消化池的运行接管已经成为小红门污水处理厂的重要任务之一。为了确保污泥消化池以及相应的沼气系统能够顺利的运行接管，特编制此方案。

2、 试运行区域：

主要包括浓缩脱水机房、污泥消化池及其内部全部设备设施、沼气柜和废气燃烧器。由于试运行初期产生的沼气量和沼气纯度不理想，故暂时不进行沼气脱硫、沼气锅炉和沼气鼓风机的调试，待污泥消化池产气稳定后再对沼气单元进行调试。

3、 准备阶段：

1、 在清水试运行前，WABAG公司和市政四公司应出具消化池避水、避气试验、消化池以及相应的附属管线打压试验的试验报告，以证明消化池具备清水调试的能力。

2、 由WABAG公司出具污泥消化池安全阀的校验报告。

3、 根据设计，初沉污泥和剩余污泥分别经过浓缩机浓缩后进入浓缩污泥储泥池内混合后由消化池进泥泵将污泥打入污泥消化池内，不论消化池运行后初沉污泥是否进行浓缩再进入污泥消化池，均应首先维修好1#浓缩机并进行初沉污泥浓缩的试验。

目前1#浓缩机已经完成故障修复并顺利完成整机联动运行。用于浓缩初沉污泥的1#絮凝剂制备系统也完全满足运行调试的条件，同时也完成初沉污泥浓缩的乳液絮凝剂小试。初沉污泥浓缩的上机试验可在消化池进水时进行。
4、 为了满足消化池投泥量的控制和消化池进水条件，应对浓缩脱水机房的管线进行改造：

根据计算，全厂所产生的污泥经过浓缩机浓缩后仍有部分污泥超负荷，为了有效地控制消化池的投泥量，如对浓缩机出泥管线进行改造，是完全有能力解决上述溢流污泥的。同时为了从消化池工艺起始点浓缩污泥储泥池和消化池进泥泵开始向消化池内灌注清水，就必须将浓缩污泥储泥池内腾空。而目前浓缩污泥储泥池在污泥浓缩脱水系统内尚在使用，为了利用其向消化池内灌注清水，也应对管线进行改造。具体方案是将1#-3#浓缩机进泥泵后管线与浓缩机出泥总管连接，并在管道上增加阀门，如果初沉污泥不进行浓缩而直接进行脱水，则关闭浓缩机前的阀门，开启浓缩机与出泥总管连接管的阀门，使初沉污泥跨越浓缩机进入到出泥总管内并进入消化污泥储泥池即可。同时关闭外部初沉污泥进入浓缩污泥储泥池的闸门并开启进入初沉污泥储泥池的闸门，使初沉污泥全部进入到初沉污泥储泥池同时腾空浓缩污泥储泥池，这样即可满足消化池从浓缩污泥储泥池利用消化池进泥泵向消化池内进水的条件。具体方案如下图：

浓缩污泥储泥池                             消化污泥储泥池

      （出泥总管）

1#    2#     3#    4#     5#     6#    7#    8# （浓缩机）

初沉污泥储泥池           剩余污泥储泥池


通过上图可以看出：如果污泥量大于消化池的污泥处理量可以关闭在4#-8#浓缩机之间的某一阀门，开启至消化污泥储泥池的闸门，使部分浓缩后的剩余污泥直接进入消化污泥储泥池，其他污泥进入浓缩污泥储泥池并依靠消化池进泥泵将混合浓缩污泥打入消化池内。而且进入消化池的混合污泥由全部的浓缩初沉污泥和部分浓缩剩余污泥组成，不会对消化池的产气率带来较大的影响，同时浓缩后的剩余污泥直接脱水也不会对车间的环境状况造成较大的污染；而且浓缩后的剩余污泥与其他污泥混合后进行脱水的工艺在浓缩脱水机房已经运行一段时间并具有一定的运行经验，污泥车间可以确保此种污泥的正常处理。同时初沉污泥也可直接跨越浓缩机进入浓缩机出泥总管并进入消化污泥储泥池进行脱水，从而满足消化池进水条件。
上述改造预计10月10日之前完工。

5、 为了确保消化池所有阀门和管线的明确性，应对消化池全部的工艺管线和阀门进行标注。

6、 在污泥消化池运行之前，应提前配备好污泥消化池运行接管小组各层面的人员；

7、 由于锅炉房于2005年11月底完工，锅炉房内用于污泥消化池污泥加热的1#、2#锅炉自安装至今尚未进行过任何操作维护，对应的污泥加热循环系统也没有进行过任何操作。考虑到消化池污泥加热管线的总长度较长，仅对系统进行补水就会消耗较长时间，如果此操作与消化池试运行同时进行将会影响整体进度。故建议对锅炉检查提前进行，同时对相应的污泥加热循环管线补水并检查是否存在跑冒滴漏（在此阶段可暂时不进行冷循环试验）的现象，这样将会减少在消化池试运行阶段的工作量，同时避免交叉作业。

4、 安全保障措施：

1、 人员安全措施：

A、 在试运行期间，除WABAG公司技术人员和小红门污水处理厂污泥消化池市运行小组成员其他成员未经允许不得擅自进入污泥消化池试运行区域；

B、 进入污泥消化区域的人员必须关闭手机，以免发生爆炸；
C、 任何人员进入操作区域不得吸烟以及使用明火；

D、 在施工区域内进行施工必须经过污泥车间和厂安保部批准后尚可进行，人员必须经过相关的施工安全交底；

E、 进入污泥消化区域的人员必须穿着防静电的服装；
F、 污泥消化区域内应提前配备应急物品柜，应急物品柜内应放置全封闭式防毒面具等，以防出现突发事件后人员无防护措施导致事故扩大化；

G、 污泥消化区域内必须配备相应的消防器具。
2、 设备设施安全措施：

	序号
	危险源
	可能出现的危险情况
	防范措施

	1
	排泥管
	管道堵塞、容易从池顶溢出污泥
	利用池顶的冲洗水快速接头定期冲洗管线

	2
	上清液排放管
	管道堵塞，导致消化池上清液排放不畅
	

	3
	沼气搅拌管电动阀门
	开关状况不正常，导致增压机憋压停机，影响消化池搅拌状况
	定期检查电动阀门的状况

	4
	液位信号
	误信号影响消化池安全运行
	定期检查

	5
	压力指示
	压力指示错误导致未发现消化池安全阀的工作从而影响运行状况
	定期检查

	6
	安全阀
	安全阀错误动作将导致沼气以溢散至大气
	定期检定

	7
	阻火器
	阻火器失灵将导致火势蔓延
	定期检查是否符合技术要求

	8
	排砂操作
	排砂闸门开度过大将导致消化池顶部出现真空负压
	严格按照操作规程进行操作

	9
	浮渣闸门
	长期使用将会导致气密性降低，导致沼气泄露
	定期检查气密性，更换密封件

	10
	沼气柜冷凝水排放泵井
	冷凝水排放补偿导致液位过高，从而影响正常排放
	定期检查抽水

	11
	冷凝水排放装置
	影响冷凝水的正常排放
	定期进行巡检，防积水、防冻、防堵

	12
	沼气柜过压保护液位
	气柜过压保护液位采用水封的方法，液位调整不慎将导致沼气未到压力而溢散至大气
	控制过压保护水封液位

	13
	沼气柜过积保护灵敏性
	过积保护连动杆活动不灵敏将导致过量沼气不能排除气柜从而影响气柜安全运行
	定期检查过积保护灵敏度

	14
	避雷系统
	避雷针作用失灵将导致雷击池体，导致爆炸
	定期检查避雷系统


5、 清水联动阶段：

1、 灌注清水：

首先打开消化池顶的检查孔。为了试验消化池的全部流程，故选择采用浓缩污泥储泥池和消化池进泥泵向消化池内灌注清水，灌水采用清水作为介质。在附近选取消火栓水作为水源点，具体位置建议选在泥区化学除磷北侧的消防栓井，利用3吋的水龙带对浓缩污泥储泥池补水，并同时开启消化池进泥泵，逐池对消化池进水。进水速度不宜过快，如进水量过大将会导致浓缩脱水机房水压下降而使絮凝剂制备系统缺水报警停机。进水日期初定2007年10月10日，预计进满一座消化池最少将消耗20天的时间，五座消化池进满清水将消耗最少70天时间。进水点从浓缩污泥储泥池开始，经过消化池进泥泵将清水打入消化池中控塔底部管廊，并从消化池底部进入池内，阀门开闭状况如下表（以1#消化池为例）：

	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	关闭
	DSP-V-MGV-3102
	开启

	DSP-V-MGV-3103
	开启/关闭
	DSP-V-MGV-3104
	关闭

	DSP-V-MGV-3105
	关闭
	DSP-V-MGV-3106
	开启/关闭

	DSP-V-MGV-3107
	关闭
	DSP-V-MGV-3108
	开启/关闭

	DSP-V-MGV-3109
	开启/关闭
	DSP-V-MGV-3110
	关闭

	DSP-V-MGV-3111
	关闭
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	开启
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	开启
	DSP-V-MGV-3116
	关闭

	DSP-V-MGV-3117
	关闭
	
	


在此过程中应测试消化池液位传感器信号、池底压力指示信号的准确性。当清水灌注至池高的70%左右时改为由池顶进水（正常工艺进泥状况），阀门开闭状况如下表（以1#消化池为例）：

	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	开启
	DSP-V-MGV-3102
	关闭

	DSP-V-MGV-3103
	开启
	DSP-V-MGV-3104
	开启

	DSP-V-MGV-3105
	开启
	DSP-V-MGV-3106
	开启

	DSP-V-MGV-3107
	开启
	DSP-V-MGV-3108
	开启

	DSP-V-MGV-3109
	开启
	DSP-V-MGV-3110
	开启

	DSP-V-MGV-3111
	开启
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	关闭
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	关闭
	DSP-V-MGV-3116
	关闭

	DSP-V-MGV-3117
	开启
	
	


在继续进水的阶段应测试沼气增压机以及相应的沼气搅拌管电动阀门开闭的运行状况，同时测试污泥循环泵的运行情况以及污泥加热系统冷水循环的状况。

2、 完成对消化池灌注清水后，逐步对消化池下列系统（设备）进行检查调试：

1） 排泥系统：测试DN200底部进泥管在消化池顶电动闸门（DSP-V-EGV 301；DSP-V-EGV 302）的运行状况并调试其控制信号，继续向消化池内灌水，使其达到消化池正常的工作液位，检查消化池底部进泥管的静压排泥管线的通畅性，并同时测试DN200排泥管的通畅情况，闸门开闭状况如下表：

	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	开启
	DSP-V-MGV-3102
	关闭

	DSP-V-MGV-3103
	开启
	DSP-V-MGV-3104
	开启

	DSP-V-MGV-3105
	开启
	DSP-V-MGV-3106
	开启

	DSP-V-MGV-3107
	开启
	DSP-V-MGV-3108
	开启

	DSP-V-MGV-3109
	开启
	DSP-V-MGV-3110
	开启

	DSP-V-MGV-3111
	开启
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	开启
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	关闭
	DSP-V-MGV-3116
	关闭

	DSP-V-MGV-3117
	开启
	
	


2）     由于排出的清水将直接排放至浓缩脱水机房消化污泥储泥池，在测试时应注意测试时间不应过长，否则大量清水进入消化污泥储泥池将会影响脱水机的运行状况。

3） 浮渣、上清液排放系统：在测试排泥系统的同时打开浮渣闸门（DSP-M-DSD 301）以及设有皮塞的上清液排放管，检查清水排放情况，同时检测DN200上清液排放管的通畅情况和浮渣井的情况（注意在排放浮渣时应关闭沼气搅拌系统）；

4） 污泥溢流系统：关闭消化池顶部排泥管的电动闸门（DSP-V-EGV 301）以及池顶的浮渣闸门和上清液排放管，继续向消化池内注水，达到溢流液位后检查电动闸门（DSP-V-EGV 302）的情况； 
5） 测试排砂操作：闸门开启情况如下表（以一号消化池为例）：

	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	开启
	DSP-V-MGV-3102
	关闭

	DSP-V-MGV-3103
	开启
	DSP-V-MGV-3104
	开启

	DSP-V-MGV-3105
	开启
	DSP-V-MGV-3106
	开启

	DSP-V-MGV-3107
	开启
	DSP-V-MGV-3108
	开启

	DSP-V-MGV-3109
	开启
	DSP-V-MGV-3110
	开启

	DSP-V-MGV-3111
	开启
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	开启
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	关闭
	DSP-V-MGV-3116
	开启

	DSP-V-MGV-3117
	开启
	
	


执行此操作测试阀门DSP-V-MGV-3116的开启开度（如果开启开度过大将导致消化池液相下降，导致池顶出现真空负压），同时可排出在进水过程中积存在池底的杂物。
关闭消化池进泥泵，停止灌注清水。

6） 沼气搅拌系统：灌满水后观察其搅拌状况，如气量不平衡则调解每根沼气搅拌管的手动阀门开度，直至沼气搅拌均匀为止。同时调解泡沫去除系统的状况及其控制信号；

7） 污泥加热系统：用锅炉进行加热测试，同时调节温度探头的状况，直至池内的平均温度位置在35℃即可停止测试。
6、 污泥培养阶段：
1、 氮气/沼气置换： 
氮气置换之前需要封闭检查人孔。氮气置换是污泥消化池运行之前的最重要的一个环节之一，也是消化池运行防爆的重要程序。氮气置换主要可以选择连续置换和分段置换两种方法，根据其它污水处理厂氮气置换的结果反馈，采用分段置换的效果要优于连续置换的效果，故建议采用分段置换的方式进行，气量按照每注入同体积的氮气并排放出去后在被置换区域内的氧气含量将降低一半进行计算。如果需要置换的空间为50立方米，那么每注入50立方米的氮气期氧气含量将会由原21%逐步下降到10.25%、5.13%、2.66%……，根据沼气和氧气的混合比，当氧气含量下降到2.66%以下，则认为完全进入安全区域（不可能爆炸区），则视为完全置换。氮气置换的体积可由实际需要置换的体积进行计算。但由于小红门污水处理厂采用的是沼气搅拌的方式，即从池顶将沼气抽出经过增压机加压后在注射到消化池内，利用高压气体对消化池起到搅拌作用。所以单纯的计算其体积后并对此区域进行氮气置换不能完全解决污泥消化池的防爆问题。其主要原因是：由于进行完氮气置换后，消化池顶的气相部分的压力基本等同于正常大气压，如果沼气增压机抽取出池顶的氮气进行搅拌时，将会导致消化池顶出现负压真空的现象，使空气进入到污泥消化池中，从而影响消化池运行的安全性，降低氮气置换的效果，并且对进泥后的污泥厌氧环境带来较大影响。氮气置换建议对五座消化池同时进行。首先封闭DN350沼气出气总管，完成对全部DN150、DN100以及沼气增压机的氮气置换工作，并在池顶置换接口处连接氮气瓶，将氮气瓶的出口压力设为1atm，当开启增压机池顶出现负压后，氮气瓶内的氮气将自动补充进入消化池顶并作为搅拌气体被吸入沼气增压机，直至气瓶内的气量不再发生变化后断开气瓶与池顶的连接，认为池内的气量已经满足要求，此时沼气搅拌系统正常运行，并没有空气进入整个消化池系统；
由于氮气置换的可操作性不强，同时也可以考虑采用沼气置换的方式。采用沼气置换暂时不要封闭检查人孔，同时也不需要封闭沼气出气总管路。保证外部污泥循环和污泥加热，逐步向消化池内投泥，在此阶段不要开启沼气搅拌，进泥时间超过12天后每天两次到检查人孔内取气化验纯度。检测结果池内氧气含量低于2%即可封闭人孔，此时气压将在池内逐渐上升，当气压上升至40mbar时低负荷开启沼气增压机，并随着产气的过程逐渐增加沼气增压机的负荷直至满负荷运行。过量的沼气可直接灌注进沼气柜对沼气柜进行沼气置换，沼气柜的沼气置换可打开沼气柜的过积保护，反复升降几次气柜，验纯气柜内的沼气，直至满足沼气燃烧条件。
2、 污泥培养：
完成氮气置换和沼气搅拌的准备工作后，泄空浓缩污泥内的清水并向浓缩污泥储泥池内注入混合污泥。开启污泥循环泵，并将消化池温度控制在35℃±0.5℃的范围内，并向低负荷向消化池内投泥（可按照设计工况的60%-80%左右向消化池内投加），以此减少消化池的酸性衰退时间，尽快使消化池发挥其环境效应。在此期间需要测定的消化池运行参数及频率：每天一次测定消化池进泥的有机份、含水率、pH值，每天一次测定消化池排泥的有机份、含水率、pH值，每天两次测定消化池污泥的pH值、总碱度ALK、挥发性脂肪酸VFA，每天两次（上午10：00，下午4：00）测定消化池出气的气相成分，每天一次测定消化池上清液的SS。当测定气相组分中的沼气含量接近60%左右、氧气含量低于2%并稳定3-4天并在VFA/ALK<0.3后可认为污泥培养阶段结束，在此期间产生的全部气体可利用消化池顶端的安全阀直接排放入大气，气相取样在消化池安全阀处进行（也可用于沼气置换，取样点为池顶打开的检查人孔）。同时由于在此阶段消化池的自身调节能力不强，故需要污泥车间做好污泥浓缩机的工况调整工作，确保浓缩机出泥含水率的稳定（此项工作也需要水区进行配合）。
在此期间由于消化池内的清水将被逐渐的置换流出，如按照正常排泥的方式则大量的清水将顺排泥管进入到浓缩脱水机房消化污泥储泥池，从而影响脱水机的运行状况。建议在这一阶段使用浮渣闸门进行排水，将置换出的水直接排入到浮渣井内并回到泵前池。在此阶段阀门开闭的状况如下表：
	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	开启
	DSP-V-MGV-3102
	关闭

	DSP-V-MGV-3103
	开启
	DSP-V-MGV-3104
	开启

	DSP-V-MGV-3105
	开启
	DSP-V-MGV-3106
	开启

	DSP-V-MGV-3107
	开启
	DSP-V-MGV-3108
	开启

	DSP-V-MGV-3109
	开启
	DSP-V-MGV-3110
	开启

	DSP-V-MGV-3111
	开启
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	开启
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	关闭
	DSP-V-MGV-3116
	关闭

	DSP-V-MGV-3117
	关闭
	
	


3、 污泥培养完成后，为了尽快提高污泥消化池的工作负荷并达到设计的进泥量，应尽快逐步提高消化池的进泥量，增加的固体负荷并减少水力停留时间，最终达到5%的投配率（即25m3/h的进泥量）。在此期间阀门的开闭状态如下表：

	阀门编号
	开闭状况
	阀门编号
	开闭状况

	DSP-V-MGV-3101
	开启
	DSP-V-MGV-3102
	关闭

	DSP-V-MGV-3103
	开启
	DSP-V-MGV-3104
	开启

	DSP-V-MGV-3105
	开启
	DSP-V-MGV-3106
	开启

	DSP-V-MGV-3107
	开启
	DSP-V-MGV-3108
	开启

	DSP-V-MGV-3109
	开启
	DSP-V-MGV-3110
	开启

	DSP-V-MGV-3111
	开启
	DSP-V-MGV-3112
	开启

	DSP-V-MGV-3113
	开启
	DSP-V-MGV-3114
	关闭

	DSP-V-MGV-3115
	关闭
	DSP-V-MGV-3116
	关闭

	DSP-V-MGV-3117
	关闭
	
	


在此阶段需要进行化验的数据：每天一次测定消化池进泥的有机份、含水率、pH值，每天一次测定消化池排泥的有机份、含水率、pH值，每天一次测定消化池污泥的pH值、总碱度ALK、挥发性脂肪酸VFA，每天一次测定消化池出气的气相成分，每天一次测定消化池上清液的SS。由于在此期间产生的沼气已经基本满足使用燃烧条件，故应对沼气柜进行沼气置换。置换完成后可使用沼气柜对产生的沼气进行储存。点燃火炬对沼气进行消耗，火炬点燃即可认为消化池工艺运行调试结束。

4、 对其他沼气系统的调试运行。
污泥消化系统调试完成后应首先进行沼气脱硫的调试（脱硫效果，控制系统等），调试完成后应尽快进行锅炉调试，取代使用天然气作为燃烧气体的现状，尽快发挥消化池的节能作用。

附表1：
污泥消化系统设备、设施一览表
	设备、设施名称
	数量
	工作压力
	能力

（体积）
	作用

	沼气增压机
	5
	1.0/5.0Bar
	334Nm3/h
	将沼气增压后注射进消化池进行搅拌

	污泥循环泵
	5
	8Bar
	120m3/h
	使消化池内的污泥与生污泥混合加热

	热水循环泵
	5
	4Bar
	50.1m3/h
	对进入热交换器的水源进行增压

	污泥混合器
	5
	8Bar
	150m3/h
	将生熟污泥混合

	热交换器
	5
	8Bar
	150m3/h
	将混合污泥加热

	安全阀
	5
	80/-10mBar
	-
	防止消化池出现真空、过压现象

	沼气搅拌系统过滤器
	5
	最大80mBar
	350m3/h
	对沼气搅拌系统所使用的沼气进行过滤

	沼气出气系统过滤器
	5
	最大80mBar
	120m3/h
	对消化池产生的沼气进行过滤

	湿式脱硫塔
	2
	150mBar
	1320m3/h
	利用Na2CO3喷淋对产生的硫化氢进行吸收

	干式脱硫塔
	2
	40mBar
	1320 m3/h
	利用氧化还原同步进行法去除硫化氢

	废气燃烧器
	2
	40mBar
	800 m3/h
	将产生的过量沼气进行燃烧

	污泥消化池
	5
	最大80mBar
	12300 m3
	将全厂产生的污泥进行中温厌氧消化反应并产生沼气

	沼气柜
	3
	40mBar
	4000 m3
	用于储存产生的沼气


附表2：

污泥消化池污泥培养期间化验数据记录表
日期：                        取样位置：      号消化池
	取样名称
	取样时间
	测定项目
	数据

	消化池进泥
	
	有机份
	

	
	
	含水率
	

	
	
	pH
	

	消化池排泥
	
	有机份
	

	
	
	含水率
	

	
	
	pH
	

	消化池污泥
	
	pH
	

	
	
	ALK
	

	
	
	VFA
	

	消化池污泥
	
	pH
	

	
	
	ALK
	

	
	
	VFA
	

	气体成分
	
	CO2
	

	
	
	H2S
	

	
	
	O2
	

	
	
	N2
	

	
	
	CH4
	

	气体成分
	
	CO2
	

	
	
	H2S
	

	
	
	O2
	

	
	
	N2
	

	
	
	CH4
	

	消化池上清液
	
	SS
	

	
	
	TP
	


附表3：
污泥消化池污泥试运行期间化验数据记录表
	取样名称
	取样时间
	测定项目
	数据

	消化池进泥
	
	有机份
	

	
	
	含水率
	

	
	
	pH
	

	消化池排泥
	
	有机份
	

	
	
	含水率
	

	
	
	pH
	

	消化池污泥
	
	pH
	

	
	
	ALK
	

	
	
	VFA
	

	气体成分
	
	CO2
	

	
	
	H2S
	

	
	
	O2
	

	
	
	N2
	

	
	
	CH4
	

	消化池上清液
	
	SS
	

	
	
	TP
	


附图1：工艺流程图

目前浓缩脱水机房工艺流程：

[image: image1.png]



污泥消化池运行后的工艺流程：

[image: image2.png]



